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DN p H 11 L m CH R h d Kv PN Kg
1/4 8 1 | 39 | 125|805 |4025| 22 | 134 | 795 | 23 | 28 | 40 | 0,78
38 10 | 11 | 39 | 125|805 |4025| 22 | 134 | 795 | 23 3 40 | 0,74
12 15 | 11 | 39 | 14 | 805 (4025 31 | 134 | 795 | 23 | 36 | 40 | 0,76
34 20 | 15 | 47 | 14 | 934|467 | 34 | 170 | 975 | 28 6 40 | 125
1 25 | 20 | 54 | 17 | 107 | 535 | 41 | 205 | 106 | 315 | 11 25 1191
lya 32 | 25 | 66 | 19 | 118 | 59 | 50 | 205 | 111 | 355 | 16 | 16 | 2,65
l2 40 | 32 | 80 | 23 | 141 | 705 | 57 | 205 | 117 | 435 | 255 | 16 | 425
2 50 | 40 | 95 | 27 | 164 | 82 | 70 | 260 |1335| 49 |375 | 16 | 6,70
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RUBINETTERIE
BRESCIANE

Schema di funzionamento
Operating draft

Plan de fonctionnement

Betriebschema
Esquema de funcionamiento

COMBINAZIONI DELLE USCITE

FLOW PATH VARIATIONS

Posizione
della leva

Lever
Assembly

3300 T

N

3300 T

N

3300 T

N

3300 T

N

3400 L

N

3400 L

Manovra 1

Position 1

T

i

0

&

Manovra 2

Position 2

0

0

7

T

Note

La posizione dei fori della sfera € indicata dalla fresatura sull'asta

The flow paths are indicated by the markings on the spindle.
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